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^4JTrtulo: Sistema de marcado con elementos identificadores de procedencia. 



@) Resumen: 

Sistema de marcado con elementos identificadores de 
procedencia, mediante la aplicacion de colorantes o 
tintas sobre el objeto a ma rear, que consiste en uti- 
lizar al menos una tinta en la que se han adicionado 
productos qufmicos, opticos, reflectantes, fluorescen- 
tes o tinta con particulas sensibles a la luz ultravio- 
leta e invisibles a la luz natural. El marcado puede 
efectuarse mediante jmpresion sobre un envase o eti- 
aueta, mediante el tintacio de fibras textiles a partir 
de las cuales se confeccionan etiquetas o se bordan 
distintivos sobre una prenda, o bien mediante estam- 
pacion serigrafica o de transfer aplicada directamente 
sobre el producto, tejido o prenda. 
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DESCRIPCION 

Sistemas de marcado con elementos identifi- 
cadores de procedencia. 

La presente invencion se refiere a un sistema 
de marcado con elementos identificadores de pro- 
cedencia, que permite la aplicacion de la marca 
o distintivo sobre la superficie de cualquier pro- 
ducto, sobre una etiqueta o envase e incluso sobre 
artkulos de naturaleza textil. 

La falsificacion dc marcas constituyc un pro- 
blema que cada dia adquiere mayor importancia. 
debido a los enormes costos que para las empresas 
supone el divulgar y acreditar una determinada 
marca o producto. 

Para evitar el problema senalado es conocido 
el uso de etiquetas confeccionadas a partir de pa- 
peles de dificil falsificacion, impresos con tint as 
especiales e incluso dotados con hilos identifica- 
dores. 

Sin embargo estos sistemas result an excesiva- 
mente caros, no ofrecen una elevada garantia y 
solo son aplicables en etiquetas y similares. 

El objeto de la invencion es un sistema de mar- 
cado de faeil identificacioin que resulte dificilmen- 
te falsificable y que sea aplicable sobre soportes o 
superficies de distinta naturaleza. 

El sistema de marcado de la invencion se basa 
cn la aplicacion de colorant es o tint as sobre el ob- 
jeto a marcar y se caracteriza porque se adiciona a 
uno o mas de estos colorant.es productos invisibles 
a la luz natural, tales como productos quimicos. 
opticos, reflectantes o fluorescentes o tinta con 
particulas sensibles a la luz ultravioleta. Al apli- 
car esta tinta, junto con las rest antes que com- 
pongan el marcado, se incluye un elemento iden- 
tificador. propio para cada articulo o fabricante, 
el cual sera solo visible median te la aplicacion de 
luz ultravioleta sobre la zona marcada. 

El marcado con el sistema de la invencion 
puede llevarse a cabo sobre una etiqueta, sobre la 
superficie de un envase o envoltorio e incluso so- 
bre fibras de naturaleza textil que entraran luego 
a formar parte de hilos o bordados. 

Para llevar a cabo por ejemplo el marcado so- 
bre un envase o etiqueta se preparan los colores 
con tinta para la impresion normal, eligiendo el 
color o colores que queramos usar para la im- 
presion del elemento identificador invisible, los 
cuales se pigmentan con la tinta que Ueva las 
particulas sensibles a la luz ultravioleta, pudiendo 
usarse esta tinta sin colorear, para aquellos casos 
en que el diseno de la etiqueta lo requiera. 

Una vez pigmentada la tinta se inicia la im- 
presion con el proceso normal de offset. LTna vez 
secada la tinta, con rayos infrarrojos, se puede 
iniciar el proceso de impresion normal, superpo- 
niendo todos los demas colores, cuidando que el 
registro de impresion sea perfecto. consiguiendo 
el mejor resultado a base de impresion de calidad 
fotografica, imitando una calidad tridimensional 
en la impresion, con detalles casi inapreciables a 
simple vista, pues esto dificultara que el color sen- 
sible sea visible a simple vista. 

Una vez realizada la impresion, se pasa al gui- 
llotinado o troquelado de las etiquetas o en vases. 
Posteriormente, en el caso de en vases, se enco- 
laran automatic amen te y se colocaran las v en- 



tan as de polietileno transparente, si la hubiera, 
teniendose asf ya el producto, etiqueta o envase, 
acabado con la marca impresa incluyendo el ele- 
mento identificador que sera solo visible merliante 
5 la aplicacion de luz ultravioleta. 

La invencion es tambien aplicable a la con- 
feccion de etiquetas tejidas o marcas bordadas so- 
bre tejidos o prendas y estampados serigrafico o 
estampado transfer. 

io Para la estampacion serigrafica se mezcla la 

tinta convencional para este tipo de estampado 
con los productos quimicos, opticos, reflectantes 
o fluorescentes o la tinta sensible a la luz ultravio- 
leta. Una vez realizada la mezcla procederemos 

!5 a la estampacion siguiendo el proceso normal, te- 
niendo en cuenta que la malla de la pantalla se- 
rigrafica sera lo suficientemente grande para que 
fluya perfectamente la tinta sensible; el resto de 
colores se procedera normalmente. Al terminar la 

20 estampacion se debera secar en un t.unel de aire 
c alien te, para que las particulas quimicas polime- 
ricen y quede solido el estampado. 

Para la estampacion transfer se mezcla pri- 
mero uno de los colores de las tintas especiales 

25 para imprimir el papel de transfer con la tint a sen- 
sible o producto quimico con particulas opticas, 
reflectantes o fluorescentes; una vez hecho esto 
se imprimira el papel transfer mediante el pro- 
ceso offset normal, posteriormente se secara diclio 

30 papel, el cual estara preparado para ser trans- 
ferido. Para transferir este papel se empleara 
una planch a con calor seco, mediante resistencias 
elect ricas, alcanzando una temperatura de 150 a 
280°. con una presion comprendida entre 2 y 5 

35 kg/cm 2 . En estas condiciones con un tiempo de 
15 a 40 segundos bastara para que quede perfec- 
tamente estampado sobre cualquier base, sea esta 
solida, o tejido o prenda. 

Mediante el sistema de la invencion pueden 

40 tintarse hilos con productos quimicos que conten- 
gan productos opticos, reflectantes o fluorescentes 
o bien con una tinta que contenga particulas sen- 
sibles a la luz ultravioleta, suficientemente diluida 
para que penetre en el interior de la fibra del hilo. 

45 Una vez elegido el tinte adecuado, segun la 

materia y color a realizar, se procede al im- 
pregnado del hilo, para lo cual pude usarse una 
camara de vacio (autoclave) o bien por inmersion, 
secandolo luego al aire o en una camara de aire 

50 caliente. 

Una vez que el hilo esta perfectamente seco, 
se procedera a enconarlo en conos adecuados para 
facilitar la colocacion en la maquina de bordar. 
Una vez en con ado, se parafinara con cera especial 

55 para facilitar su deslizamiento por el agujero de 
la aguja y evitar su rotura continuada. 

Con el procedimiento descrito se obtiene un 
hilo sensible a la luz ultravioleta y que puede ser 
utilizado para el marcado de prendas mediante el 

60 bordado. 

Tambien el hilo descrito puede ser utilizado 
para la confeccion de etiquetas tejidas por sis- 
temas tradicionales que se aplicaran luego sobre 
productos textiles u otros. 

65 El sistema de la invencion viene a garantizar 

que cualquier consumidor que adquiera un pro- 
ducto cuyo envase o etiquetas este marcado con el 
sistema de la invencion, tendra la garantia de que 



2 



ES 2 147 473 Al 



adquiere un producto original del fabricante ti- 
tular, pudiendolo comprobar con las lamparas de 
ultravioleta que se suministraran a los comercios 
que adquieran los productos dotados con el mar- 
caje descrito. Lo mismo puede decirse para los 
consumidores que adquieran productos que vayan 
bordados o con etiquetas confeccionadas a partir 
del hilo antes descrito o estampadas con este sis- 
tema o para los productos estampados con este 
sistema. 

En el caso de que el sistema de marcado se 
aplique sobre en vases, estos podran servir para 
el envasado de cualquier tipo de producto. Los 
envases incluiran los disenos y referencias pro- 
pios del fabricante- El envase podra tener dife- 
rentes tamanos y formatos, dependiendo de su 
aplicacion y pueden estar constituidos a base de 
carton, papel, plastico etc. 

Consideraciones similares a las expuestas pue- 
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den hacerse para el caso de impresion sobre eti- 
quetas que se vayan a aplicar a los productos. 

Cuando el sistema de marcaje se aplica a fi- 
bras textiles, estas pueden aplicarse para la reali- 
zacion de bordados convencionales, en los que al 
menos parte de dicho bordado estara confeccio- 
nado con hilo tratado de acuerdo con el sistema 
de la invencion, incluyendo pigmentos sensibles a 
la luz ultravioleta. 

Por los sistemas tradicionales de tejido pue- 
den formarse tambien etiquetas que incluyan en 
parte hi los t rat ados con el sistema de la invencion, 
portadores de pigmentos visibles solo con luz ul- 
travioleta. 

Cualquiera que sea el soporte sobre que se 
aplique el sistema de marcado de la invencion. 
pueden utilizarse y combinarse los sistemas tra- 
dicionales de impresion. coloreado y tejido y bor- 
dado y estampacion. 
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REIVINDICACIONES 

1. Sistem a .de marcado con elementos identifi- 
cadores de p'rocedencia, mediante la aplicacion de 
colorantes o tintas sobre el objeto a marcar, ca- 
racterizado porque se adicionan a uno o mas de 
los colorante o tintas que se van a aplicar produc- 
tos invisibles a la luz natural, tales como produc- 
tos quimicos, opticos, reflectantes o fluorescentes 
o bien tinta con particulas sensibles a la luz ultra- 
violeta, mediante cuya tinta se incluye en el mar- 
cado un motivo o coloracion identificador. propio 
para cad a articulo o fabricante, cuyo motivo o co- 
loracion es solo visible mediante la aplicacion de 
luz ultravioleta a la zona marcada. 

2. Sistema segun reivindicacion 1, caracteri- 
zado porque el marcado se efectua mediante dos 
fases sucesivas de impresion sobre la superficie de 
una etiqueta o en vase, una primera fase en la que. 
se lleva a cabo la impresion del motivo identifi- 
cador con una tinta que incluye los pigmentos o 
particular sensibles a la luz ultravioleta, y una 
segunda fase de impresion con el resto de las tin- 
tas del marcaje, que se efectua sobre el motivo 
identificador. una vez seca la tinta del mismo. 

3. Sistema segun reivindicacion 1, caracteri- 



zado porque el marcado se efectua mediante un 
hilo tintado con un colorante que incluye los pig- 
mentos o particular sensibles a la luz ultravioleta 
o productos quimicos opticos. reflectantes o fluo- 
5 rescentes. 

4. Sistema segun reivindicacion 3, caracteri- 
zado porque el hilo citado entra a formar parte 
de una etiqueta tejida. 

5. Sistema segun reivindicacion 3. caracteri- 
io zado porque el hilo citado entra a formar parte de 

una marca o distintivo bordado sobre una prende 
o tejido. 

6. Sistema segun la reivindicacion 1, carac- 
terizado porque el marcado se efectua por es- 

15 tampacion serigrafica, mediante tinta convencio- 
nal que incluye mezclados los productos quimicos, 
opticos, reflectantes o fluorescentes o la tinta sen- 
sible a la luz ultravioleta. 

7. Sistema segun la reivindicacion 1, carac- 
20 terizado porque el marcado se efectua por es- 

tampacion transfer, a partir de un papel transfer 
impreso mediante colores de los cuales, al menos 
uno de ellos se ha mezclado previamente con la 
tinta sensible o producto quimico con particular 
25 opticas, reflectantes o fluorescentes 
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